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150 Jednoducha kartridZova
mechanicka upchavka

Instalacia, prevadzka a pokyny na udrzbu
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1.0 UPOZORNENIA

Tieto pokyny maju vSeobecny charakter. Predpoklada sa, ze
inStalacny technik je oboznameny so vsetkymi upchavkami

a zaiste aj s poziadavkami svojej tovarne na Uspesné
pouzivanie mechanickych upchavok. V pripade pochybnosti
poziadajte o pomoc niekoho z tovarne, kto je oboznameny

s upchavkami, alebo instalaciu odlozte dovtedy, kym nebude
k dispozicii zastupca pre upchavky. Musia byt pouzité vSetky
doplnkové opatrenia na UspeSnu prevadzku (ohrievanie,
chladenie, preplachovanie) ako aj bezpecnostné zariadenia.
Tieto rozhodnutia urobi pouzivatel. Rozhodnutie pouzit tuto

2.0 PREPRAVA A UCHOVAVANIE

upchavku alebo ktorukolvek int upchavku Chesterton®
v konkrétnej prevadzke je zodpovednostou zakaznika.

Nikdy sa nedotykajte mechanickej upchavky poc¢as prevadzky.
Pred osobnym kontaktom s upchéavkou ju zamknite alebo
odpojte od pohonu. Nedotykajte sa mechanickej upchavky,
kym je v kontakte s horucimi alebo studenymi kvapalinami.
Aby sa predislo pripadnému zraneniu, skontrolujte, ¢i su vSetky
materialy mechanickej upchavky kompatibilné s procesnou
kvapalinou.

Upchavky prepravujte a uchovavajte v pévodnom baleni.
Mechanické upchavky obsahuju komponenty, ktoré mézu
podliehat zmenam a starnutiu. Z toho dévodu je dolezité
dodrziavat nasledujuce podmienky uchovavania:

e bezprasné prostredie
e rozumna ventilacia pri izbovej teplote
vyhybaijte sa priamemu slne¢nému svetlu a teplu

pri elastoméroch sa musia dodrziavat podmienky
uchovavania podia ISO 2230

3.0 POPIS
Kruc
3.1 Identifikacia ¢asti — obrazok 1 1 — Navlek
2— O-kruzok hriadela
3 — O-krizok
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Zobrazené s alternativou s prirubou
na napustanie/vypustanie
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Casti zamykacieho krizku

Produkt sa méZe dodavat
s odliatou prirubou.
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4 — Suprava rotacnych tesniacich krizkov
5 — Stacionarny tesniaci krizok

6- O-kruzok

7—- Tesnenie

8- Priruba

9- Zamykacikrizok

10 - Pruzina

11 — Rarova zatka

12 - Viecko

13 — Stavacia skrutka s kuzelovym koncom
14 — Stavacia skrutka so zaoblenym koncom
15 — Stredova svorka

16 — Skrutka s plochou hlavou

JAS

Alternativa s prirubou na
napustanie/vypustanie

Alternativa len s prirubou
na preplachovanie

v
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3.0 POPIS ZARIADENIA pokracovanie

3.2 Prevadzkové parametre*

Procesné tlakové limity:

21 bar g (28 palcov Hg vakuum do 300 psig)
Rychlostné limity:

do 3600 otacok za mindtu

Teplotné limity:
Elastoméry

do 150 °C (300 °F) EPDM
do 205 °C (400 °F) FEPM, FKM

Rotacné celo

do 150 °C (300 °F) karbid kremika
do 205 °C (400 °F) uhlik

Standardné materialy:
Vsetky kovové ¢asti: 316 SS/ EN 1.4401
Pruziny: Zliatina C276 / EN 2.4819
Rotac¢né ¢elo: uhlik, karbid kremika
Stacionarne ¢elo karbid kremika

Elastoméry: FKM; EPDM; FEPM; perfluoroelastomér

* Schopnosti tesnenia pod tlakom a prevadzkova teplota zavisia od kombinacii utesnenej kvapaliny,
teploty, rychlosti, elastoméru a plochy tesnenia. Ak chcete dalsie materidlové mozZnosti, aplikacie
prekracujice publikované prevadzkové parametre a dalsie velkosti, poradte sa s inZinierskym
oddelenim spolocnosti Chesterton.

**Nad 150 °C (300 °F) sa poradte s inZinierskym oddelenim spolo¢nosti Chesterton ohladom
moznosti vhodnych pre vyssie teploty.

3.3 Urc¢ené pouzitie

Tato mechanicka upchavka sa musi prevadzkovat v ramci Specifikovanych
prevadzkovych parametrov. Ak ju chcete pouzit mimo urcenej aplikacie
alebo mimo prevadzkovych parametrov, poradte sa so spolo¢nostou
Chesterton ohladom vhodnosti mechanickej upchavky skér, nez ju uvediete
do prevadzky.

3.4 Udaje o rozmeroch - obrazok 2
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(VELKOST HRIADELA) (VELKOST NPT)
25 mm - 38 mm (1 palca — 1,500 palca) 1/4 =18 NPT
40 mm - 68 mm (1,625 palca — 2,625 palca) 3/8 - 18 NPT
70 mm - 120 mm (2,750 palca — 4,750 palca) 1/2 - 14 NPT
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Produkt sa méze
dodavat s odliatou
prirubou, vyhovuje
tomu istému krytu ako
obrobena priruba.
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a
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3.0 POPIS ZARIADENIA pokracovanie

Udaje o rozmeroch (v palcoch) - obrazok 2

c D G MIN
A B E F J K X Y z
MIN MAX MAX 3/8 1/2 5/8
0,938 4,11 1,63 2,01 1,58 0,78 1,75 2,88 0,44 1,12 119 027 126
1,000 4,11 1,63 2,01 1,58 0,78 1,75 2,88 0,44 1,12 120 027 126
1,063 4,11 1,75 2,04 1,70 0,78 1,75 2,88 0,44 1,12 121 029 128
1,125 4,11 1,75 2,04 1,70 0,78 1,75 2,88 0,44 1,12 122 028 128
1,125 0S 4,49 2,50 2,75 1,70 0,78 1,75 3,71 0,44 1,12 122 028 128
1,188 4,11 1,88 2,27 1,84 0,78 1,75 3,12 0,44 1,12 123 029 130
1,250 4,11 1,88 2,27 1,84 0,78 1,75 3,12 0,44 1,12 124 029 130
1,313 4,36 2,00 2,33 1,95 0,78 1,75 3,13 3,25 0,57 1,12 125 030 132
1,375 4,36 2,00 2,38 1,95 0,78 1,75 e 1kl 8,251 0,57 1,12 126 030 132
1,375 OS 5,39 2,68 3,00 1,95 0,78 1,75 4,03 0,57 1,12 126 030 132
1,438 4,49 2,25 2,62 2,19 0,86 1,75 BIes 3,45 0,57 1,12 128 134 135
1,500 4,49 2,25 2,62 2,19 0,86 1,75 3,33 3,45 0,57 1,12 128 134 135
1,563 4,99 2,38 2,68 2,32 0,86 1,75 3,52 3,65 0,57 1,12 129 135 137
1,625 4,99 2,38 2,68 2,32 0,86 1,75 3,52 3,65 0,57 1,12 130 136 137
1,688 5,49 2,50 2,81 2,44 0,86 1,75 3,62 3,75 0,57 1,12 131 137 139
1,750 5,49 2,50 2,81 2,44 0,86 1,75 3,62 3,75 0,57 1,12 132 138 139
1,750 OS 6,64 3,37 8,15 2,44 0,86 1,75 4,63 4,75 0,57 1,12 132 138 139
1,813 5,49 2,63 2,94 2,57 0,86 1,75 3,75 3,87 0,57 1,12 134 140 141
1,875 5,49 2,63 2,94 2,57 0,86 1,75 815" 3,87* 0,57 1,12 134 140 141
1,875 OS 5,99 3,42 3,81 2,57 0,86 1,75 4,80 0,57 1,12 134 140 141
1,938 5,49 2,75 3,19 2,69 0,86 1,75 4,00 4,13 0,57 1,12 136 142 143
2,000 5,49 2,75 3,19 2,69 0,86 1,75 4,00 4,13 0,57 1,12 136 142 143
2,063 5,99 2,88 3,44 2,82 0,86 1,75 4,25 4,38 0,69 1,12 138 144 145
2,125 5,99 2,88 3,44 2,82 0,86 1,75 4,25 4,38 4,50 0,69 1,12 138 144 145
2,125 0S 6,99 8,15 4,25 2,82 0,86 1,75 5,37 0,69 1,12 138 144 145
2,188 5,99 3,00 3,56 2,94 0,86 1,75 4,37 4,50 4,62 0,69 1,12 140 146 147
2,250 5,99 3,00 3,56 2,94 0,86 1,75 4,37 4,50 4,62 0,69 1,12 140 146 147
2,313 5,99 3,13 3,59 3,07 0,86 1,75 4,43 4,56 4,68 0,69 1,12 142 148 149
2,375 5,99 3,13 3,59 3,07 0,86 1,75 4,43 4,56 4,68 0,69 1,12 142 148 149
2,375 0S 8,40 4,13 4,50 3,07 0,86 1,75 5,62 0,69 1,12 142 148 149
2,438 6,49 325 3,81 3,19 0,86 1,75 4,62 4,75 4,87 0,69 1,12 144 150 151
2,500 6,49 3,25 3,81 3,19 0,86 1,75 4,62 4,75 4,87 0,69 1,12 144 150 151
2,500 0OS 7,77 4,37 4,75 3,19 0,86 1,75 6,37 0,69 1,12 144 150 151
2,563 6,45 3,38 3,94 3,32 0,86 1,75 4,90 5,02 5,15 0,69 1,12 146 151 151
2,625 6,45 3,38 3,94 3,32 0,86 1,75 4,90 5,02 5,1® 0,69 1,12 146 151 151
2,625 OS 6,98 4,38 4,78 3,32 0,86 1,75 5,90 0,69 1,12 146 151 151
1/2 5/8 3/4
2,688 7,70 3,75 4,38 3,68 1,38 2,25 5,42 5,55 0,69 1,47 232 236 238
2,750 7,70 8,15 4,38 3,68 1,38 2,25 5,42 5168 0,69 1,47 232 236 238
2,813 7,83 3,88 4,50 3,80 1,38 2,25 5,50 5,62 0,69 1,47 233 237 239
2,875 7,83 3,88 4,50 3,80 1,38 2,25 5,50 5,62 0,69 1,47 233 237 239
2,938 7,94 4,00 4,69 3,93 1,38 2,25 5,65 5,77 0,69 1,47 234 238 240
3,000 7,94 4,00 4,69 3,93 1,38 2,25 5,65 5,77 0,69 1,47 234 238 240
3,000 OS 8,64 4,93 5,39 3,93 1,38 2,25 7,00 7,13 7,25 0,94 1,47 234 238 240
3,063 7,99 4,13 4,81 4,05 1,38 2,25 5,80 5,92 0,69 1,47 235 239 241
3,125 7,99 4,13 4,81 4,05 1,38 2,25 5,80 5,92 0,69 1,47 235 239 241
3,188 8,19 4,25 4,94 4,18 1,38 2,25 5,93 6,05 0,69 1,47 236 240 242
3,250 8,19 4,25 4,94 4,18 1,38 2,25 5,93 6,05 0,69 1,47 236 240 242
8,311& 8,30 4,38 5,06 4,30 1,38 2,25 6,02 6,14 6,27 0,81 1,47 237 241 243
3,375 8,30 4,38 5,06 4,30 1,38 2,25 6,02 6,14 6,27 0,81 1,47 237 241 243
3,438 8,44 4,50 5,19 4,43 1,38 2,25 6,18 6,31 6,43 0,81 1,47 238 242 244
3,500 8,44 4,50 5,19 4,43 1,38 2,25 6,18 6,31 6,43 0,81 1,47 238 242 244
3,563 8,49 4,63 5,31 4,55 1,38 2,25 6,31 6,44 6,56 0,81 1,47 239 243 245
3,625 8,49 4,63 5,31 4,55 1,38 2,25 6,31 6,44 6,56 0,81 1,47 239 243 245
3,688 8,71 4,75 5,39 4,68 1,38 2,25 6,38 6,51 6,63 0,81 1,47 240 244 246
3,750 8,71 4,75 5,39 4,68 1,38 2,25 6,38 6,51 6,63 0,81 1,47 240 244 246
3,750 OS 9,76 5,08 6,40 4,68 1,38 2,25 8,25 0,69 1,47 240 244 246
3,813 8,84 4,88 5,61 4,80 1,38 2,25 6,52 6,64 6,77 0,81 1,47 241 245 247
3,875 8,84 4,88 55 4,80 1,38 2,25 6,52 6,64 6,77 0,81 1,47 241 245 247
3,938 8,96 5,00 5,69 4,93 1,38 2,25 6,66 6,78 6,91 0,81 1,47 242 246 248
4,000 8,96 5,00 5,69 4,93 1,38 2,25 6,66 6,78 6,91 0,81 1,47 242 246 248
4,063 8,99 5,13 5,81 5,06 1,38 2,25 6,79 6,90 7,03 0,81 1,47 243 247 249
4,125 8,99 5,13 5,81 5,06 1,38 2,25 6,79 6,90 7,03 0,81 1,47 243 247 249
4,188 8,99 5,25 5,94 5,18 1,38 2,25 6,91 7,04 7,16 0,81 1,47 244 248 250
4,250 8,99 5,25 5,94 5,18 1,38 2,25 6,91 7,04 7,16 0,81 1,47 244 248 250
4,313 9,33 5,38 6,06 5,30 1,38 2,25 7,03 7,15 7,28 0,81 1,47 245 249 251
4,375 9,33 5,38 6,06 5,30 1,38 2,25 7,03 7,15 7,28 0,81 1,47 245 249 251
4,438 9,49 5,50 6,19 5,43 1,38 2,25 7,18 7,30 7,43 0,81 1,47 246 250 252
4,500 9,49 5,50 6,19 5,43 1,38 2,25 7,18 7,30 7,43 0,81 1,47 246 250 252
4,563 9,49 5,63 6,31 5,55 1,38 2,25 7,28 7,40 7,53 0,81 1,47 247 251 253
4,625 9,49 5,63 6,31 5/55 1,38 2,25 7,28 7,40 7,53 0,81 1,47 247 251 253
4,688 10,49 5,75 6,47 5,68 1,38 2,25 7,40 7,53 7,65 0,81 1,47 248 252 254
4,750 10,49 5,78 6,47 5,68 1,38 2,25 7,40 7,53 7,65 0,81 1,47 248 252 254
*@ Minimalny kruh skrutky si vyZzaduje pouzitie D-tesnenia OS = nadmerna ve kos
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3.0 POPIS ZARIADENIA pokracovanie

Udaje o rozmeroch (metrické) - obrézok 2

c D G MIN

A B E F J K X Y z

MIN MAX MAX 10mm | 12mm | 16 mm | 20 mm

25 104 41 51 40,0 19,8 46,0 73 11,2 28 120 027 126
28 104 44 52 426 19,8 46,0 73 11,2 28 122 028 128
30 104 46 57 44,6 19,8 46,0 78 11,2 28 123 029 129
32 104 48 58 46,6 19,8 46,0 80 11,2 28 124 029 130
33 113 49 59 47,6 19,8 46,0 81 83 14,5 28 125 030 131
35 111 51 59 49,6 19,8 46,0 80 82" 14,5 28 126 030 132
38 114 57 67 55,6 21,9 44,5 85 87 14,5 28 128 134 135
40 126 59 68 57,5 21,9 44,5 90 92 13,6 28 129 135 137
43 126 62 69 60,5 21,9 44,5 91 93 13,6 28 131 137 139
45 139 64 73 62,5 21,9 44,5 95 97 13,6 28 133 138 140
48 139 67 73 65,5 21,9 44,5 95 97 13,6 28 134 140 142
50 139 69 78 67,5 21,9 44,5 100 102 13,6 28 136 142 143
53 152 73 87 71,5 21,9 445 109 111 115 17,5 28 138 144 145
55 152 74 83 72,5 21,9 445 105 107 111 17,5 28 139 145 146
58 152 80 91 77,9 21,9 44,5 114 116 120 17,5 28 141 148 149
60 152 80 91 77,9 21,9 44,5 114 116 120 17,5 28 142 148 149
63 165 83 97 81,0 21,9 445 119 121 125 17,6 28 144 150 151
65 164 86 100 84,2 21,9 44,5 125 127 131 17,5 28 145 151 151
68 165 87 100 85,5 21,9 44,5 125 127 131 17,5 28 147 151 152
70 196 96 111 93,6 35,1 57,1 137 141 17,6 37 232 236 238
75 202 102 119 99,8 35,1 57,1 143 147 17,5 37 234 238 240
80 203 106 122 103,6 35,1 57,1 147 151 17,5 37 236 239 241
85 211 111 128 109,3 35,1 57,1 152 156 160 20,6 37 237 241 243
90 214 116 132 113,6 35,1 57,1 156 160 164 20,6 37 239 242 244
95 221 121 137 118,8 35,1 57,1 161 165 169 20,6 37 240 244 246
100 228 127 144 125,2 35,1 57,1 168 172 176 20,6 37 242 246 248
105 228 131 148 128,6 35,1 57,1 172 176 180 20,6 37 243 247 249
110 237 137 154 134,7 35,1 57,1 177 181 185 20,6 37 245 249 251
115 241 143 160 141,0 35,1 57,1 182 186 190 20,6 37 247 251 253
120 266 146 164 144,2 35,1 57,1 187 191 195 20,6 37 248 252 254

*@ Minimalny kruh skrutky si vyzaduje pouzitie D-tesnenia
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4.0 PRIPRAVA NA INSTALACIU

4.1 Vybavenie

.005"
— 0,13 mm

125 p T
3,2 umA o

Ak je to praktické, Spicku cifernika umiestnite na koniec puzdra
alebo na schodik na hriadeli na odmeranie koncovych vykyvov.
Pripadne hriadel potlacte a potiahnite v axialnom smere. Ak su
loZiska v dobrom stave, koncové vykyvy by nemali presiahnut
0,13 mm (0,005 palca).

Ak je to mozné, zakladru cifernika pripevnite k hriadelu a cifernik
aj hriadel pomaly otacajte, pricom odditajte vykyv plochy tesnenia
hriadela. Vychylenie plochy tesnenia hriadela oproti hriadelu
nesmie prekrocit 0,005 mm TIR na mm (0,005 palca na palec)
priemeru hriadela.

Plocha tesnenia hriadela musi byt plocha a dostatocne hladka
na utesnenie priruby. Drsnost povrchu by mala byt maximalne
3,2 mikronov (125 mikropalcov) Ra pre tesnenia a 0.8 mikrénov
(32 mikropalcov) Ra pre O-kruzky. Schodiky medzi polovicami
pump s delenym puzdrom sa musia naplocho opracovat.
Skontrolujte, Ci je tesnenie hriadela Cisté a hladké po celej dizke.

32 u"
< 08Uum

|5 ECE

T .002"
Q * 0,05 mm

Odstrante vSetky ostré rohy, okraje a zarezy na hriadeli, najma
v oblastiach, kde sa bude navliekat O-kruzok, a podla potreby
vylestite na konecnu upravu 0,8 mikronov (32 mikropalcov) Ra.
Dajte pozor, aby priemer hriadela alebo navleku bol do

0.05 mm (0,002 palca) nominéalnej velkosti.

Pomocou cifernika odmerajte vykyv hriadela v mieste, kde sa
bude instalovat upchavka. Vykyv nesmie presiahnut 0,001 mm

TIR na milimeter (0,001 palca TIR na palec) priemeru hriadela.
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4.0 PRIPRAVA NA INSTALACIU (pokraéovanie)

4.2 150 KartridZzova mechanicka upchavka

Skontrolujte chemické zloZenie, ¢i su
instalované O-kruzky v tejto upchavke
kompatibilné s kvapalinou, ktora sa
upchava.

s

Na priemer hriadela naneste tenku
vrstvu tuku.

5.0 INSTALACIA UPCHAVKY

so zaoblenym koncom.

Utiahnite 3 stavacie skrutky s kuzelovym
koncom, utiahnite 3 stavacie skrutky

Uvolnite skrutky s vnutornym vybranim a odstrarite 3 stredove svorky, skrutky aj stredové

oy

svorky si odloZte na budtce Upravy obezného kolesa alebo opakovanu instalaciu

upchavky.

Hodnoty utahovacieho momentu - tabulka 3

A (VELKOST HRIADELA)

25 mm - 60 mm (1 palca - 2,500 palca)

65 mm - 120 mm (2,625 palca - 4,75 palca)

5,7 - 6,8 Nm (50 - 60 in-lof)

7,3~ 8,3 Nm (65 - 75 in-Iof)

5,7 - 6,8 Nm (50 - 60 in-lof)

7,3-8,3 Nm (65 - 75 in-Iof)

27 — 40 Nm (20 - 30 ft-Ibf)

34— 48 Nm (25 — 35 ft-Ibf)
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6.0 UVEDENIE DO PREVADZKY/SPUSTENIE ZARIADENIA

1. Ak je to mozné, rukou otocte hriadel, aby nedoSlo
ku kontaktu kovu s kovom v upchavke.

2. K upchavke pripevnite prislusné inStalatérske/ekologické
regulatory. Pred spustenim zariadenia vykonajte vSetky
potrebné bezpecnostné opatrenia a dodrziavajte normalne
bezpecnostné postupy.

Ak potrebujete pomoc s jednoduchymi kartridZzovymi mechanickymi upchavkami,
kontaktujte inZinierske oddelenie pre aplikdcie mechanickych upchavok spolocnosti
Chesterton.

7.0 VYRADENIE Z PREVADZKY/ODSTAVENIE ZARIADENIA

Skontrolujte, Ci je zariadenie elektricky izolované.

Ak sa zariadenie pouzivalo na toxické alebo nebezpecné
kvapaliny, pred zacatim prace skontrolujte, Ci je spravne
dekontaminované a zabezpecené. Skontrolujte, Ci je pumpa
izolovana, Ci je z tesnenia hriadela vypustena vSetka kvapalina

8.0 NAHRADNE CASTI

a Ci je tlak celkom uvolneny. Upchavku rozmontujte a vyberte
z0 zariadenia v opacnom poradi ako pri pokynoch

na instalaciu. V pripade likvidacie zaistite dodrZzanie miestnych
predpisov a poziadaviek na likvidaciu alebo recyklovanie
r6znych komponentov upchavky.

Pouzivajte len originalne nahradné Casti spoloCnosti
Chesterton. Pouzitie neorigindlnych ndhradnych Casti
predstavuije riziko poruchy, nebezpecenstvo pre osoby
aj zariadenia a rusi zaruku na produkt.

9.0 OPRAVA A UDRZBA UPCHAVOK

Supravy nahradnych dielov mozno zakupit od spolo¢nosti
Chesterton.

9.1 Udrzba upchévok

Spravne nainstalovana a prevadzkovana mechanicka
upchavka si nevyzaduje velku Udrzbu. Odporuca sa, aby

sa pravidelne kontroloval mozny Unik z upchavky.
Opotrebované komponenty mechanickej upchavky ako

su tesniace plochy, O-kruzok atd. si Casom vyZaduju vymenu.
Udrzba nie je mozna, kym je upchavka nainstalovana

a v prevadzke. Preto sa odporuca drzat v zasobe zaloznu
upchavku alebo supravu nahradnych dielov na rychlu opravu.

Vsimaijte si stav Casti, vratane povrchov elastomérov a pruzin
prirub. Skoér, nez upchavku nainstalujete, analyzuje pricinu
poruchy a podla moznosti problém napravte.

VSetky povrchy elastomérov a tesneni vycistite Cistiacim
rozpustadliom.
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DISTRIBUUJE:

9.2 Vrdtenie upchdvok na opravu a pozZiadavky
ohladom nebezpecného prenosu

VSetky mechanické upchavky vratené spoloCnosti Chesterton,
ktoré boli v prevadzke, musia splfiat nase poziadavky ohladom
nebezpecného prenosu. Naskenujte si kod QR

na mobilny telefon alebo navstivte naSu webovu stranku
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns ak
chcete ziskat informécie potrebné na vratenie upchavok

na opravu alebo analyzu tesneni.

Certifikaty ISO spolocnosti Chesterton su k dispozicii na adrese www.chesterton.com/corporate/iso
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